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MAHARASHTRA STATE BOARD OF VOCATIONAL EDUCATION EXAMINATIONS, MUMBAI
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CERTIFICATE COURSE IN LATHE MACHINE OPERATOR

[´Éä³ý ----3 iÉÉºÉ]

(BEÚòhÉ MÉÖhÉ----100)

]õxÉÇ® ÊlÉ+®úÒú (ÊlÉ+®úÒ-1)

1. (+) Ê®úEòÉ¨ªÉÉ VÉÉMÉÒ ªÉÉäMªÉ ¶É¤nù ´ÉÉ{É°üxÉ Ê´ÉvÉÉxÉä {ÉÖx½þÉ Ê±É½þÉ :-----

(1) ªÉÖÊxÉ´½þºÉÇ±É SÉEò{ÉäIÉÉ ¡òÉä® úVÉÉì SÉEò¨ÉvªÉä VÉÉì¤É ̈ ÉVÉ¤ÉÚiÉ {ÉEòb÷hªÉÉSÉÒ IÉ¨ÉiÉÉ ...............

+É½äþ.

(2) ±ÉälÉ ¤Éäb÷́ É®ú PÉ^õ Eäò±ªÉÉ VÉÉhÉÉ­ªÉÉ ®äúº]õ±ÉÉ (Rest) ............... ¨½þhÉiÉÉiÉ.

(3) b÷ÉªÉSÉÉ ={ÉªÉÉäMÉõ ............... ºÉÉ`öÒ ½þÉäiÉÉä.

(4) ............... ºÉå]õ®ú VÉÉì¤É ¤É®úÉä¤É®ú Ê¡ò®úiÉÉä.

(5) {ÉÚ́ ÉÔ {ÉÉb÷±Éä±ªÉÉ ÊUôpùÉSÉÒ ºÉÉ<ÇVÉ ́ ÉÉføÊ´ÉhªÉÉSªÉÉ ÊGòªÉä±ÉÉ ............... +ºÉä ̈ ½þhÉiÉÉiÉ.

(¤É÷) ºiÉÆ¦É ‘ + ’ ´É ºiÉÆ¦É ‘ ¤É ’ ªÉÉÆSªÉÉ ªÉÉäMªÉ VÉÉäb÷¬É VÉÖ³ý´ÉÉ :----

‘ + ’ ºiÉÆ¦Éõ ‘ ¤É ’ ºiÉÆ¦Éõ

(1) ±ÉälÉ ¤Éäb÷÷ (+) ]Úõ±É {ÉEòb÷hÉä

(2) VÉÉºiÉ |ÉEòÉ®úSªÉÉ MÉiÉÒ (¤É) ´½þÒ ´É ºÉ{ÉÉ]õ

(3) ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò (Eò) EòÉäxÉ {ÉÚ±±ÉÒ

(4) ¤ÉìEò ÊMÉ+®ú (b÷) +ÊxÉªÉÊ¨ÉiÉ +ÉEòÉ®úÉSÉä VÉÉì¤É {ÉEòb÷hÉä

(5) ]Úõ±É {ÉÉäº]õ (<) mÉäb÷ÓMÉEòÊ®úiÉÉ.

(Eò÷) SÉÚEò ËEò´ÉÉ ¤É®úÉä¤É®ú iÉä Ê±É½þÉ :----

(1) VªÉÉ VÉÉì¤É¨ÉvªÉä SÉÖÆ¤ÉEòi´É xÉºÉiÉä +ºÉä VÉÉì¤É {ÉEòb÷hªÉÉºÉÉ`öÒ ¨ÉìMxÉä]õÒEò SÉEò ´ÉÉ{É®úiÉÉiÉ.

(2) ]Åìõ´½þË±ÉMÉ º]äõb÷Ò±ÉÉ iÉÒxÉ VÉ¤Ébä÷ +ºÉiÉÉiÉ.

(3) ±ÉälÉ ¤Éäb÷SÉÒ ±ÉÉÆ¤ÉÒ ½þÒ nùÉäxÉ ºÉå]õ®ú¨ÉvÉÒ±É +ÆiÉ®úÉ{ÉäIÉÉ Eò¨ÉÒ +ºÉiÉä.

(4) VªÉÉ SÉEò¨ÉvªÉä VÉ¤Éb÷¬ÉÆSÉÒ ½þÉ±ÉSÉÉ±É º´ÉiÉÆjÉ{ÉhÉä ½þÉäiÉä, iªÉÉ SÉEò±ÉÉ ¡òÉä®ú VÉÉì SÉEò
|ÉEòÉ®SÉÉ SÉEòú ¨½þhÉiÉÉiÉ.

(5) ±ÉälÉ ¨ÉÊ¶ÉxÉ´É®ú ´ÉÉ{É®ú±Éä VÉÉhÉÉ®äú ]ÂõÊ´Éº]õ ÊbÅ÷±É ´É ÊbÅ÷±ÉÓMÉ ¨ÉÊ¶ÉxÉ´É®ú ´ÉÉ{É®ú±Éä VÉÉhÉÉ®äú
]ÂõÊ´Éº]õ ÊbÅ÷±ÉºÉÉ®JÉä +ºÉiÉä.

(b÷÷) EòÉªÉÇ Ê±É½þÉ :----

(1) Ê±Éb÷ ºGÚò (2) ½äþb÷ º]õÉìEò (3) Ê¡òb ®úÉìb÷

(4) bä÷b÷ ºÉå]õ®ú (5) ±ÉälÉ ¤Éäb÷.

2. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®äú Ê±É½þÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :----

(+) ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ´É®ú Eäò±ÉÒ VÉÉhÉÉ®úÒ ´ÉäMÉ´ÉäMÉ³ýÒ +Éì{É®äú¶ÉxºÉ Ê±É½þÉ ´É EòÉähÉiªÉÉ½þÒ nùÉäxÉ ÊGòªÉÉÆSÉÒ
¨ÉÉÊ½þiÉÒ Ê±É½þÉ.

(¤É) ±ÉÉ<Ḉ ½þ ºÉå]õ®ú ´É bä÷b÷ ºÉå]õ® ú¨ÉvÉÒ±É ¡ò®úEò Ê±É½þÉ.

(Eò) +ÉEÞòiÉÒºÉ½þ ±ÉälÉ EìòÊ®ú+ºÉÇ (b÷ÉìMVÉ) SªÉÉ |ÉEòÉ®úÉÆSÉÒ ¨ÉÉÊ½þiÉÒ Ê±É½þÉ.

(b÷) ±ÉälÉSÉÒ ´ÉèÊ¶É¹]õ¬ä (Specifications) ºÉÉÆMÉÉ.

MÉÖhÉ

[=±É]ÚõxÉ {É½þÉ

5

5

5

5

16

±ÉälÉSÉÒ ´ÉèÊ¶É¹]õ¬ä (Specifications)
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16

163. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®äú Ê±É½þÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :----

(+) +{ÉPÉÉiÉ ½þÉähªÉÉSÉä EòÉ®úhÉ Ê±É½þÉ.

(¤É) ±ÉälÉ ¤Éäb÷Ê´É¹ÉªÉÒ iÉÖ̈ ½þÉ±ÉÉ EòÉªÉ ¨ÉÉÊ½þiÉÒ +É½äþ ? ±ÉälÉ ¤Éäb÷SªÉÉ |ÉEòÉ®úÉÆSÉÒ ¨ÉÉÊ½þiÉÒ Ê±É½þÉ.

(Eò) ±ÉälÉ ={ÉÉÆMÉÉÆSÉÒ xÉÉ´Éä ºÉÉÆMÉÚxÉ EòÉähÉiªÉÉ½þÒ nùÉäxÉSÉÒ ºÉÊ´ÉºiÉ®ú ¨ÉÉÊ½þiÉÒ Ê±É½þÉ.

(b÷) EòÉähÉiªÉÉ½þÒ BEòÉ ÊbÅ÷Ë±ÉMÉ ¨É¶ÉÒxÉSÉÒ ¨ÉÉÊ½þiÉÒ Ê±É½þÉ.

4. lÉÉäb÷CªÉÉiÉ Ê]õ{ÉÉ tÉ (EòÉähÉiªÉÉ½þÒ SÉÉ®ú) :----

(+) ]äõ±É º]õÉìEò (¤É) ¡äòºÉ {±Éä]õ (Eò) ]Úõõ±É {ÉÉäº]õ

(b÷) ¤ÉìEò ÊMÉ+®ú (<) ÊSÉZÉ±É (¡ò) +ÄMÉ±É {±Éä]õ÷.

5. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉ ºÉÉäb÷́ ÉÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉú) :----

(+) ]äõ{É®ú ]õÍxÉMÉSÉä |ÉEòÉ®ú Ê±É½ÚþxÉ BEòÉSÉä ´ÉhÉÇxÉ Eò®úÉ.

(¤É) ½ìþ̈ ÉºÉÇSÉä |ÉEòÉ®ú Ê±É½ÚþxÉ BEòÉSÉä ´ÉhÉÇxÉ Eò®úÉ.

(Eò) ´½þÌxÉ+®ú EìòÊ±É{É®úSÉä ´ÉhÉÇxÉ Eò®úÉ.

(b÷) Ê®ú¨É®úSÉä ´ÉhÉÇxÉ Eò®úÉ.

6. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉ ºÉÉäb÷́ ÉÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉú) :----

(+) ±ÉälÉ ¨É¶ÉÒxÉ Eò]õÓMÉ ]Úõõ±ÉSÉÒ +ÉEÞòiÉÒ EòÉfÚøxÉ iªÉÉSÉä Ê´ÉÊ´ÉvÉ EòÉäxÉ nùÉJÉ´ÉÉ.

(¤É) ¡òÉ<Ç±ºÉSÉä |ÉEòÉ®ú Ê±É½ÚþxÉ BEòÉSÉä ´ÉhÉÇxÉ Eò®úÉ.

(Eò) xÉÍ±ÉMÉ {Éì]õxÉÇSÉä Ê´ÉÊ´ÉvÉ |ÉEòÉ®úÉÆSÉä ´ÉhÉÇxÉ Eò®úÉ.

(b÷) ]ìõ{ÉSÉä ´ÉhÉÇxÉ Eò®úÉ.

16

16
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51. (a) Choose the correct alternative and rewrite :—

(i) Gripping capacity of a four jaw chuck is .................than that of
universal chuck.

(ii) The rest which is clamped to the lathe bed is called ................. .

(iii) The die are used for ................. .

(iv) ................. centre revolves with the work.

(v) The process of enlarging an already existing hole is
called ................. .

(b) Match the pair from Column ‘A’ and Column ‘ B ’  :—

‘ A ’ Column ‘ B ’ Column

(i) Lathe Bed (a) To hold the tool

(ii) Speed Change (b) V and Flat

(iii) Four Jaw Chuck (c) Cone Pulley

(iv) Back Gear (d) To hold irregular shaped jobs

(v) Tool Post (e) Use at the time of threading.

(c) State true or false :—

(i) Magnetic chucks can be used for holding work piece of non
magnetic material.

(ii) The traveling steady has three jaws.

(iii) The distance between centers is less than the length of the
lathe bed.

(iv) The chuck in which each jaw can be adjusted independently is
four jaw chuck.

(v) Twist drill used on lathe is same as that used in drill machine.

(d) Write function of following :—

(i) Lead Screw

(ii) Head Stock

(iii) Feed Shaft

(iv) Dead Center

(v) Bed of a lathe.

2. Write answers of the following questions (any two) :—

(a) List the operations to be performed on lathe and explain any two in
detail.

(b) What is the difference between live centre and dead centre ?

(c) With sketch describe the types of lathe carriers (dogs).

(d) State the specification of lathe.

(ENGLISH)

[TIME ALLOWED — 3 HOURS]

(MARKS — 100)

TURNER THEORY (THEORY-I)

Marks

[ Turn over

5
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5

5
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163. Write answers of the following questions (any two) :—

(a) State the causes of accident.

(b) What is lathe bed ? Mention the types of bed and explain.

(c) List the lathe accessories and explain any two in details.

(d) Explain any one type of drilling machine.

4. Write short notes (any four) :—

(a) Tail Stock
(b) Face Plate
(c) Tool Post

(d) Back Gear

(e) Chisel

(f) Angle Plate.

5. Write answers of the following questions (any two) :—

(a) State the taper turning methods and explain anyone.

(b) State the types of hammers and explain anyone.

(c) Explain about verniear calipers.

(d) Explain about reamer.

6. Write answers of the following questions (any two) :—

(a) Draw the figure of lathe machine cutting tools and show various angles.

(b) State the types of files and explain anyone.

(c) Explain different types of knurling patterns.

(d) Explain about tap.

———————
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